[bookmark: _GoBack]安宁市第一人民医院Ⅰ期临床试验研究中心医用冰箱购置项目招标要求
1、医用冷藏冷冻箱
1、有效容积 ：有效容积≥282L；
2、整体结构：立式，上下双发泡门，采用喷涂钢板外壳和热锌板喷粉内胆，有效防菌防腐蚀；冷藏室容积≥185L，冷冻室容积≥97L；
※3、温度控制:微电脑控制,触摸按键，大屏幕LED显示，可同时显示冷藏、冷冻室温度，冷藏显示精度0.1℃，冷冻显示精度1℃，冷藏温度范围2～8℃，冷冻温度-10~-30 ℃ 温度可自行调节；
※4、核心组件：采用名牌压缩机，进口品牌风机，采用碳氢制冷剂，节能环保，制冷效果佳，质量可靠、性能稳定、使用寿命长；并能提供铭牌证明；
5、资质认证：产品的制造厂家通过ISO9001、ISO13485认证，产品具有医疗器械注册证, 品牌保证，安全性更高；
6、门体结构：发泡门设计，满足避光保存要求，保温性能优；
7、制冷系统：冷藏、冷冻独立制冷系统，可单独停用；
※8、温度均匀性：采用高性能保温材料，保温效果好，风冷系统，保证冷藏室温度均匀性≤2℃，波动性≤2℃，冷冻室温度均匀性≤2℃，并出具省级检验中心的检测报告；
※9、安全系统：多重故障报警，具有蜂鸣报警和灯光闪烁两种报警方式，可实现超温报警、传感故障报警、断电报警、开门报警、环温高报警、电池电量低报警，可远程报警、选配网络监控；
10、数据存储：可选配数据存储模块，数据可导出数据及图表格式，温度数据可存储不少于十年，实现温度数据的可追溯性；
11、数据打印：配针式温度记录打印机，冷藏、冷冻同时打印，可实现实时打印、定时打印，并有追溯打印功能，打印数据信息至少可保存一年；
12、温度监控：产品配有两个测试孔，方便客户接入温度监控设备，对箱内温度进行监测；
13、箱内配置：冷藏室冷冻室内搁架间距可调节，满足不同物品放置位置易于清擦； 
14、柜内照明：内设LED照明灯，高亮节能，柜内试剂一目了然；
15、固定移动：产品配有4个脚轮和2个平衡底脚，移动方便，固定可靠；
16、安全保障：双门双锁扣设计，每个锁扣均可外挂锁，满足安全要求；
18、停电报警：内置高容量电池，满足产品断电后继续显示箱内的实时温度，持续时间至少24小时；
※19、冷凝蒸发：冷冻室为隐藏蒸发器设计，箱内空间利用率高，冷冻室双重密封，结霜少。

 2、医用低温保存箱
1、设定温度范围-10°C～-86°C，适用范围在-40°C～-86°C 范围调节，控温精度0.1℃。
※2、微电脑控制，不小于10寸高性能LCD电容屏，直观显示箱内温度、环境温度、输入电压和温度曲线等数据，显示精度0.1℃，可连接wifi实现网络功能。
※3、冰箱内有效容积388L，冻存架规格抽屉式、5层、每层放4个冻存盒，可放130*130*50mm冻存盒，冻存架数量共12个。整机装箱量（2ML冻存管容量）不少于20000份样本；
4、具有多种故障报警，高低温报警、传感器故障报警、冷凝器脏报警、环温超标报警、断电报警、开门报警、电池未连接报警；
※5、具有三种以上报警方式，声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警、配APP短信推送报警；
6、多重保护功能，开机延时保护、过电流保护、过压保护、显示屏密码保护、断电记忆数据保护；
7、采用HC环保制冷剂和复叠制冷系统，明确制冷剂用量，制冷剂用量符合国家安全标准,单制冷系统可燃制冷剂灌注量不高于150g；
8、根据低温保存箱国家标准GB/T 20154要求，低温保存箱铭牌上要标注制冷剂的详细名称及装入量；
※9、符合《低温保存箱节能环保认证技术规范》要求，并获取节能、环保报告及证书； 提供中国质量中心出具的节能证书和环保证书（原件备查，并提供CQC网站截图及网址备查）；
※10、25℃环温时，耗电量应小于8Kw.h/24h；需提供国家电子电器安全质量监督检验中心出具的温度均匀性报告（如提供其他国家级别第三方机构报告，需证明其实验室符合CNAS、ILAC资格）；
※11、冷凝风机：冷凝风机两个，可根据环静温度实现智能开停，有效节能，降低噪音。
12、一体式手把门锁设计，单手实现开关门。
※13、2个发泡内门并带密封条设计，外门4层密封，整机共计5层密封，保温效果好。
※14、箱内温度均匀性要求，每层5点（四角及中心），整机多于20点测试，最高温度与最低温度的差小于10度，提供国家电子电器安全质量监督检验中心出具的耗电量报告（如提供其他国家级别第三方机构报告，需证明该实验室同时符合CNAS、ILAC资格）
15、25℃环温时，降温速度≤6小时
※16、进口压缩机2个， 整机运行功率≤750W
17、使用航空真空隔热材料VIP，厚度≥25mm。
18、内胆为电锌板喷粉，防腐蚀，导热快。
※19、配备USB端口导出全部数据，并且可选择PDF格式导出防串改，更安全可追溯；
※20、具有内置5V冷链供电系统，确保用电安全，减少外部布线，降低故障风险。
※21、具有可加热平衡孔模块，可满足短时间内连续开门。
22、配备双测试孔设计，方便用户实验使用和监控箱内温度。
※23、配物联功能，手机APP实时监控冰箱运行状态;冰箱报警信息和事件记录会同步短信和APP推送；
24、具有留言/记事本功能，方便多用户共用一台冰箱时，相互之间留言，以及自己创建记事本，备忘，可实现无纸办公；
25、标配单机版的样本管理系统，方便进行样本的简单管理和盘点；
※26、具有医疗器械注册证。

3、医用冷藏箱
1、立式对开门，双层镀膜LOW-E中空玻璃门，外层玻璃使用特殊Low-e材质，25℃环温，75%Rh湿度下无凝露。阴凉箱内有效容积630L。
2、温度控制：电子温控器控制，数字显示箱内温度，出厂预设15℃，使箱内温度恒定控制在8℃~20℃范围内，调整增量为0.1℃；产品同时具有湿度控制和湿度显示，箱内湿度范围35~75%Rh，湿度显示精度0.1%Rh。
3、安全系统：超温报警、传感器故障报警、超湿报警；两种报警方式：蜂鸣器报警和灯光闪烁报警。
4、冷凝水自动蒸发，无需人工操作
5、配备4个万向脚轮、2个止动底脚，移动方便，固定可靠。
6、所投产品的制造厂家通过ISO9001、ISO13485认证，具有医疗器械生产许可证。
7、门体带锁设计，保证存储物品的安全。
8、配置12个带价目条的搁架，可以根据实际使用情况调整搁架间距，保证箱内空间利用率；
9、进口压缩机，品质保障，性能稳定。
10、进口ADDA蒸发风机2个，进口EBM冷凝风机1个，保证产品部件的质量和整机可靠性。
11、配USB模块，默认6分钟记录一次数据，记录时间可调，可以存储箱内温度数据10年，实现产品整个生命周期的温度数据可追溯。
12、标配加湿盒，智能强制控制箱内湿度，保障极端环境下箱内的湿度。
13、每台机器有性能验证报告，专业实验室验证，性能可靠保证。
14、箱内照明LED灯设计，高亮节能。
15、产品具有两个测试孔，便于用户进行检测。
16、配备USB端口导出全部数据，并且可选择PDF格式导出防串改，更安全可追溯。


4、医用冷藏箱
1、微电脑控制，内置5个数字温度传感器，1个机械温控器，控温精度0.1°C， LED数码管显示，观察方便。有效容积650L。
2、显示：采用微电脑控制系统，数字显示箱内温度。可实时监控箱内温度。
3、设定温度在2～8℃范围调节，科学风道设计，箱内温度均匀度小于3°C。
4、多种故障报警（高低温报警、传感器报警、电池电量低报警、开门报警、断电报警）
两种报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警）；
5、冷凝水汇集后自动蒸发，免除人工处理冷凝水的烦恼；
6、具有远程报警功能，可连接报警器到其他房间实现报警功能。
7、配备脚轮，灵活，可移动、可通过底脚固定。
8、压缩机：碳氢制冷剂压缩机，节能环保、质量稳定；
9、冷凝风机：进口EBM冷凝风机，高效节能，低噪音，使用寿命长；
10、内风机：进口名牌ADDA风机	
11、材料：箱体和内板采用彩色喷涂钢板，有效防菌防腐蚀； 
12、门：双层钢化镀膜电加热玻璃门，可以保证32℃/85%RH情况下门体无凝露，箱内储品清晰可见。
13、标配自关门组件，任意角度可以自动关门。
14、多层搁架设计，搁架带标识牌插槽便于区分存储物品，可实现独立存取物品；
15、灯：LED照明灯，功耗低，亮度高。
16、门体双锁结构，防止门体随意开启，保证存储物品安全。
17、后备电池设计，断电后仍可实时显示箱内温度。
18、打印机功能，温度数据实时打印。
19、存储功能，可存储十年温度数据，通过USB接口导出。
20、配备USB端口导出全部数据，并且可选择PDF格式导出防串改，更安全可追溯。
21、技术规格
	结构
	整体结构
	左右对开玻璃门

	
	外部尺寸（宽深高）
	约1170*560*1980 mm

	
	内部尺寸（宽深高）
	约1070*470*1280 mm

	
	搁架数量
	6层共12个搁架

	
	总有效容积
	不小于650L

	
	脚轮与底脚
	4个万向脚轮+2个止动底脚

	
	发泡箱体保温层
	50mm

	电器
	控制系统
	海尔温度控制系统搭配5路传感器

	
	照明灯
	LED灯，手动开关控制

	性能
	温度范围
	2-8℃

	
	输入功率
	420W

	
	均匀性
	3℃

	
	化霜类型
	自然化霜

	
	制冷系统
	进口名牌风机和国产名牌压缩机

	
	电池
	12V大容量蓄电池

	安全系统
	多重故障报警
	高低温报警、传感器故障报警、电池电量低报警、开门报警、断电报警

	
	两种报警方式
	声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警，

	
	远程报警功能
	具有远程报警功能，可连接报警器到其他房间实现报警功能。

	
	门锁
	一把钥匙一把锁，双锁结构，防止随意开启

	数据导出
	USB接口/打印机
	配USB接口，配打印机

	认证
	认证证书
	注册证



5、医用冷藏箱
1、产品采用微电脑控制，温湿双显，控制与显示精度0.1℃，LED数码管显示，观察方便；内置温湿度传感器。有效容积310L。
2、产品箱内温度2～8℃，风冷设计，采用循环风冷背吹，使箱内温度更加均匀。
3、温度控制：电子温控器控制，数字温度显示，可通过调整设定温度使箱内温度恒定控制在2℃-8℃，调节增量为0.1℃，分辨率0.1℃。
4、报警功能齐全，多种故障报警（高低温报警、传感器故障报警），两种报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警）。
5、冷凝水汇集后自动蒸发，免除人工处理冷凝水的烦恼。
6、配备脚轮，灵活，可移动、可通过底脚固定。
7、冷凝风机：名牌EBM冷凝风机，高效节能，低噪音，使用寿命长。
8、材料：箱体采用预涂钢板，内胆PS吸附内胆，有效防菌防腐蚀。 
9、门体：双层钢化LOW-E玻璃门，上吹风结构；自关门功能，防止使用过程中门关不严的情况。
10、多层搁架设计，可实现分类存取物品。
11、产品照明灯：采用LED冷光源，功耗低，亮度高，更好的方便观察。
12、门体带门锁，同时可配置挂锁，双重安全保障。
13、USB存储功能，可存储十年内温度数据，实现产品全生命周期的温度记录。
14、配备USB端口导出全部数据，并且可选择PDF格式导出防串改，更安全可追溯。
15、技术规格

	结构
	整体结构
	立式

	
	总有效容积（L）
	不小于310

	
	外部尺寸（宽*深*高mm）
	约600×630×1840

	
	内部尺寸（宽*深*高mm）
	约525×500×1290

	
	箱体/内胆材质
	预涂钢板/PS吸附

	
	发泡箱体保温层（mm）
	40

	
	搁架数量
	6个搁架

	
	脚轮与底脚
	4个万向脚轮+2个止动底脚

	
	玻璃门
	双层钢化LOW-E玻璃门、自关门

	电器
	控制系统
	电子温控

	
	显示窗口
	温湿双显

	
	照明灯
	LED灯，开关控制

	性能
	温度范围
	2-8℃

	
	输入功率
	300W

	
	均匀性
	≤3℃（YY/T 0086-2020）

	
	波动值
	≤4.5℃（YY/T 0086-2020）

	
	化霜类型
	自然化霜

	
	制冷系统
	全封闭压缩机

	
	蒸发器/冷凝器
	板式蒸发器/丝管式

	安全系统
	多重故障报警
	高低温报警、传感器故障报警

	
	两种报警方式
	声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警。

	
	门锁
	产品顶部带有暗锁，底部可加挂锁

	数据导出
	USB接口
	数据每6分钟采集一次

	认证
	认证证书
	注册证













6、医用冷藏冷冻箱
1、有效容积 ：有效容积≥282L；
2、整体结构：立式，上下双发泡门，采用喷涂钢板外壳和热锌板喷粉内胆，有效防菌防腐蚀；冷藏室容积≥185L，冷冻室容积≥97L；
※3、温度控制:微电脑控制,触摸按键，大屏幕LED显示，可同时显示冷藏、冷冻室温度，冷藏显示精度0.1℃，冷冻显示精度1℃，冷藏温度范围2～8℃，冷冻温度-10~-30 ℃ 温度可自行调节；
※4、核心组件：采用名牌压缩机，进口品牌风机，采用碳氢制冷剂，节能环保，制冷效果佳，质量可靠、性能稳定、使用寿命长；并能提供铭牌证明；
5、资质认证：产品的制造厂家通过ISO9001、ISO13485认证，产品具有医疗器械注册证, 品牌保证，安全性更高；
6、门体结构：发泡门设计，满足避光保存要求，保温性能优；
7、制冷系统：冷藏、冷冻独立制冷系统，可单独停用；
※8、温度均匀性：采用高性能保温材料，保温效果好，风冷系统，保证冷藏室温度均匀性≤2℃，波动性≤2℃，冷冻室温度均匀性≤2℃，并出具省级检验中心的检测报告；
※9、安全系统：多重故障报警，具有蜂鸣报警和灯光闪烁两种报警方式，可实现超温报警、传感故障报警、断电报警、开门报警、环温高报警、电池电量低报警，可远程报警、选配网络监控；
10、数据存储：可选配数据存储模块，数据可导出数据及图表格式，温度数据可存储不少于十年，实现温度数据的可追溯性；
11、数据打印：配针式温度记录打印机，冷藏、冷冻同时打印，可实现实时打印、定时打印，并有追溯打印功能，打印数据信息至少可保存一年；
12、温度监控：产品配有两个测试孔，方便客户接入温度监控设备，对箱内温度进行监测；13、箱内配置：冷藏室冷冻室内搁架间距可调节，满足不同物品放置位置易于清擦； 
14、柜内照明：内设LED照明灯，高亮节能，柜内试剂一目了然；
15、固定移动：产品配有4个脚轮和2个平衡底脚，移动方便，固定可靠；
16、安全保障：双门双锁扣设计，每个锁扣均可外挂锁，满足安全要求；
18、停电报警：内置高容量电池，满足产品断电后继续显示箱内的实时温度，持续时间至少24小时；
※19、冷凝蒸发：冷冻室为隐藏蒸发器设计，箱内空间利用率高，冷冻室双重密封，结霜少。
20、配置温湿度记录仪。
7、医用冷藏箱
※1、有效容积：箱内有效容积≥1090L；外部尺寸≤1395*813*1981mm 内部尺寸≥1295*585*1500mm；
2、温度控制:微电脑控制，箱内控温范围2-8℃，操作方便简洁，LED数码管显示，实时显示箱内温度，观察方便；控温精度显示精度均为0.1℃；
3、整体结构：立式，双开真空玻璃门体，采用LBA无氟发泡，真正完全绿色环保，外壳和内胆采用喷涂钢板，有效防菌防腐；
※4、核心组件：采用名牌压缩机及进口品牌风机，碳氢制冷剂，节能环保，质量可靠、性能稳定、使用寿命长；并提供组件铭牌证明；
※5、制冷系统：采用翅片式蒸发器设计，制冷速度快，丝管式冷凝器设计，散热效果好；
※6、温度均匀性：采用高性能保温材料，保温效果好，风冷系统，保证箱体温度均匀度≤3℃；
7、控温技术：搭配高精度3路传感器设计，包括显示传感器，控制传感器，环温传感器；
※8、温度显示：感温探头置于甘油感温盒内，可选择检测温度或者仿生温度；
9、门体结构：门体双层钢化玻璃，采用电极式加热防凝露设计，32℃环温85%湿度下门体无凝露，箱内物品清晰可见；门体具有自关门设计，防止用户开门后忘记关门；
10、安全系统：多重故障报警，具有蜂鸣报警、灯光闪烁、远程报警、云平台报警四种报警方式，可实现高低温报警、传感器故障报警、断电报警、电池电量低报警、开门报警、环温高报警；
※11、数据存储：配数据存储模块，每6分钟记录一次数据，可通过前置的USB接口读取，插入U盘导出冰箱使用期间所有数据，数据可导出图表格式，温度数据可存储十年，实现温度数据的可追溯性；
※12、数据打印：配针式温度记录打印机，可实现实时打印、定时打印，并有追溯打印功能，打印数据信息储存不少于一年；
※13、物联通讯：产品具有Wifi接口，用户可通过接口连网，冰箱运行温度数据及报警信息可传至云平台通过手机端提醒，可根据用户需求改制为485接口；
14、温度监控：产品配有2个测试孔，方便客户接入各式设备，对箱内温度进行监测；
15、箱内配置：多层搁架设计，搁架间距可调，充分利用箱内空间；标配12个搁架，数量可根据用户需求增加； 
※16、节能降噪：低噪音，噪音低于43分贝,并可提供CNAS认可的机构出具的测试报告；
17、柜内照明：内设LED照明灯，高亮节能，柜内试剂一目了然；
18、固定移动：配备4个万向脚轮、2个止动底脚，便于移动且固定方便；
19、冷凝蒸发：冷凝水汇集后自动蒸发，免除人工处理冷凝水的烦恼；
20、断电报警：配备大容量电池，满足产品断电后继续显示箱内的实时温度，持续时间至少48小时；
21、安全保障：门体带暗锁，安全可保障；
22、宽电压带：产品配备宽电压带，适合220-240电压下使用，配置滤波器，防止电网冲击，运行可靠，配备可插拔电源线，更换更方便；
※23、产品认证：产品具有医疗器械注册证，具有国家级检测中心出具的检测报告；
24、资质认证：投标产品制造商具有ISO9001证书、ISO14001证书、ISO13485证书、ISO45001证书、ISO27001证书；
25、配置温湿度记录仪。

8、温湿度智能采集探头3个
智能4G采集(温湿度)
1、温度采集范围：-40~+80℃，精度±0.3℃；湿度采集范围：0%RH~100%RH。
2、采用高性能全网通4G通讯模块，确保设备实时在线，设备预置10年流量费用。
3、3万组本地数据存储
4、支持断点续传，从而保证数据的完整性
5、内置分级天线，确保均衡的方向性，可降低在设备安装过程中空间布局的难度
6、内置锂电池供电，数字探头产品可工作14天(5分钟上传频率)；模拟探头品7天(5分钟上传频率)
7、支持设备本地声光报警
8、支持远程(OTA)升级
9、设备端嵌入式软件与云端软件紧密配合，以实现稳定的数据上传、超温超限报警软件升级等功能

8、温湿度智能采集探头1个
智能4G采集（单低温）
1、温度采集范围：-199~`+150℃，精度±0.3℃。
2、采用高性能全网通4G通讯模块，确保设备实时在线,设备预置10年流量费用。
3、3万组本地数据存储
4、支持断点续传，从而保证数据的完整性
5、内置分级天线，确保均衡的方向性，可降低在设备安装过程中空间布局的难度
6、内置锂电池供电，数字探头产品可工作14天(5分钟上传频率)；模拟探头品7天(5分钟上传频率)
7、支持设备本地声光报警
8、支持远程(OTA)升级
9、设备端嵌入式软件与云端软件紧密配合，以实现稳定的数据上传、超温超限报警软件升级等功能。

9、医用低温保存箱
1、温度范围-20°C～-40°C可调节；
2、 微电脑控制，LED大数码管显示箱内温度，显示精度0.1℃；
[bookmark: OLE_LINK45][bookmark: OLE_LINK46]※3、具有多种故障报警：高温报警、低温报警、传感器故障报警、环温高报警、断电报警、门开报警、电池电量低报警；
※4、具有多种报警方式：声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警，远程报警接口；
※5、多重保护功能：开机延时保护、停机间隔保护、显示面板密码保护、断电记忆数据保护、传感器故障保护运行； 
※6、参数查询功能：可查询箱内温度设定值、高温报警设定值、低温报警设定值，电压，环温等参数；
※7、后备电池设计，断电后持续报警并显示箱内实时温度48小时以上；
[bookmark: OLE_LINK21][bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7]※8、PT100高精度传感器，有效保证温控的准确性；
※9、碳氢节能压缩机，优化碳氢制冷系统，耗电量降低40%以上，荣获国家节能证书；
※10、碳氢压缩机，碳氢制冷剂，制冷系统完全绿色环保，荣获国家环保证书；
※11、采用进口碳氢压缩机和风机，高效制冷，使用寿命更长；
※12、优化系统与结构低噪音设计，彻底消除刺耳的高频噪音；
[bookmark: OLE_LINK24][bookmark: OLE_LINK27][bookmark: OLE_LINK25][bookmark: OLE_LINK26]※13、立式单门结构，90mm超厚保温层，优化嵌入式双密封条设计，三层密封，密封保温效果好，环保节能；
14、外壳喷涂钢板设计，内胆采用PS板吸附材质永不生锈，防腐可靠，易于清洁；
※15、门锁+锁鼻一体式手把门锁设计，滚轮轴承大手把锁紧结构，开合更轻松，单手实现开关门。即可一把钥匙一把锁，又可外加挂锁，可随意配置任意挂锁，实现多人管理；
※16、配备6个塑料抽屉，每个抽屉均带标示贴槽，便于用户分开存储不同类型的物品，防止保存物品交叉影响；
17、搁架式蒸发器设计，保证箱内温度在最短的时间内降到用户需要温度；
18、测试孔设计，方便用户测试使用；
19、脚轮+底脚设计，便于移动和锁定；
20、可选配圆盘式温度记录仪、USB接口、打印机。
21、医疗器械注册证，CE认证、节能环保认证。
22、配备USB端口导出全部数据，并且可选择PDF格式导出防串改，更安全可追溯；

	一、功能描述：保存血浆、生物制品、远洋制品、电子器件、特殊材料的低温试验等，适用于血站、医院、防疫站、畜牧兽医站、科研院所、电子化工等企业实验室、生物医学工程研究所，远洋渔业公司等

	二、技术要求及配置：

	2.1、工作条件：环境温度10～32℃，电源220V/50Hz

	2.2、样式：立式

	2.3、有效容积：不小于278L

	*2.4、外部尺寸：约770*710*1810mm

	*2.5、内部尺寸：约520*435*1230mm，内胆材质为PS板吸附



10、医用低温保存箱
1、 温度范围-10℃～-86℃可调节，适用范围在-40℃～-86℃范围，控温精度0.1℃。
2、 冰箱内有效容积100L，整机装箱量不少于（2ML冻存管容量）6000份样本；
3、 整机高度≤810mm，可置于试验台下，节省实验室空间，双机堆叠使用更灵活；
4/微电脑控制，LED显示屏，可实时显示箱内温度，压机启停状态，电源供电状态，各项报警信息；通过查询键能显示报警代码及环境温度，输入电压； 
※5/具有多种故障报警，高低温报警、传感器故障报警、冷凝器脏报警、环温超标报警、断电报警、开门报警、电池电量低报警；
※6/具有四种以上报警方式，声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警、APP推送报警、短信报警（选配）；
7、多重保护功能，开机延时保护、过电流保护、显示屏密码保护、压机高温保护、断电记忆数据保护；
8、采用HC环保制冷剂，制冷效率高，节能环保；
9、根据低温保存箱国家标准GB/T 20154要求，低温保存箱铭牌或标签上要标注制冷剂的详细名称及装入量；制冷剂用量符合国家安全标准,单制冷系统可燃制冷剂灌注量不能高于150g；
10、符合《低温保存箱节能环保认证技术规范》要求，并获取节能、环保报告及证书； 提供中国质量中心节能证书和环保证书（原件备查，并提供CQC网站截图及网址备查）；
[bookmark: OLE_LINK42][bookmark: OLE_LINK41]11、进口品牌压缩机，高效稳定
12、25℃环温时，耗电量应≤5.5Kw.h/24h，需提供国家级别第三方机构报告；
13、一体式手把门锁设计，单手实现开关门。
[bookmark: OLE_LINK55][bookmark: OLE_LINK56][bookmark: OLE_LINK58][bookmark: OLE_LINK57]14、2 个不锈钢内门，易于清洗清洁消毒，开外门时挡住冷量流失，保温效果好；
15、使用航空真空隔热材料VIP+PU整体发泡，VIP厚度≥25mm；
16、内胆为电锌板喷粉，防腐蚀，导热快；
17、节能风机，智能控制风机开停，高效节能。
18、标配测试孔，方便实验使用和监控箱内温度。
19、具有内置5V冷链供电系统，确保用电安全，减少外部布线，降低故障风险。
20、电脑板配置大容量存储空间，实时保存箱内温度、输入电压、环温等数据，数据可永久保存，且可通过USB数据接口端口导出全部数据，可导出15年数据；
21、标配RS485数据接口，可同计算机网线连接，实现数据通讯；
22、可选配打印机，单独从箱内采集温度；
23、可选配物联模块，实现手机APP实时监控冰箱运行状态; 冰箱报警信息和事件记录会同步短信和APP推送；
24、具有医疗器械注册证，证书上产品型号要求与投标型号完全符合；
25、配备USB端口导出全部数据，并且可选择PDF格式导出防串改，更安全可追溯；
26、功能描述：保存病毒、病菌、红细胞、白细胞、皮肤、骨骼、精液、生物制品、远洋制品、电子器件、特殊材料的低温试验等，适用于血站、医院、防疫站、科研院所、电子化工等企业实验室、生物医学工程研究所等。
27、要求及配置：
2.1、工作条件：环境温度10～32℃，电源220V/50Hz。
2.2、样式：立式。
2.3、有效容积＞100L，整机装箱量（2ML冻存管容量）不少于6000份样本。
*2.4、外部尺寸：约770*660*810mm。
*2.5、内部尺寸：约330*481*630mm，内胆材质为彩色涂层电锌钢板。

11、温度记录仪
智能4G采集（单低温）
1、温度采集范围：-199~`+150℃，精度±0.3℃。
2、采用高性能全网通4G通讯模块，确保设备实时在线,设备预置10年流量费用。
3、3万组本地数据存储
4、支持断点续传，从而保证数据的完整性
5、内置分级天线，确保均衡的方向性，可降低在设备安装过程中空间布局的难度
6、内置锂电池供电，数字探头产品可工作14天(5分钟上传频率)；模拟探头品7天(5分钟上传频率)
7、支持设备本地声光报警
8、支持远程(OTA)升级
9、设备端嵌入式软件与云端软件紧密配合，以实现稳定的数据上传、超温超限报警软件升级等功能。
